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BELT "E-BELT"：皮带上物料连续配料系统专用型号

   

该软件型号用于测量皮带上物料连续配料的
速度，可储存所配物料的重量，通过16位模拟
输出和PID还可控制调节流速。而且使用
Sysway、Modbus RTU或Profibus（可选配件）协
议可远程控制称重显示器。



 

配料功能配料功能配料功能配料功能

瞬瞬瞬瞬时流速流速流速流速读取功能取功能取功能取功能：单位kg/h或t/h，可显示系统状态及已配物料的累计重量，其与模拟输出（可选配件）成正比关系。

调节每小每小每小每小时流速功能流速功能流速功能流速功能：通过调节模拟输出和PID算法（比例、积分、微分）可控制调节皮带速度或物料的流速。

在显示屏上图形化形化形化形化显示每小示每小示每小示每小时流速流速流速流速及各种可显数据。

流速流速流速流速读取功能取功能取功能取功能标定定定定，以优化配料性能。

根据每小每小每小每小时流速的流速的流速的流速的滤波功能：干波功能：干波功能：干波功能：干预时间和和和和滤波速度的波速度的波速度的波速度的设置置置置取决于整个系统的情况。

配料方式配料方式配料方式配料方式 ：配料目标值或配料时间。

设置配料启置配料启置配料启置配料启动延延延延时时间，用于配多种混合物料时，以同步多个E-BELT系统。

慢速配料功能慢速配料功能慢速配料功能慢速配料功能：设置慢速配料限值，当重量到达该值时，将进行慢速配料以精确配料重量。

可管理正在可管理正在可管理正在可管理正在进行的配料的累行的配料的累行的配料的累行的配料的累计和和和和及已配的物料的通用累计，且可对这两种累计进行打印或清零操作。

通过远程主机、Profibus DP或Modbus RTU协议可管理自可管理自可管理自可管理自动化配料系化配料系化配料系化配料系统。

打印配料数据和累打印配料数据和累打印配料数据和累打印配料数据和累计重量数据。重量数据。重量数据。重量数据。

个性化设置打印格式，且与任何一种ASCII打印机兼容。

 

数据数据数据数据库

可可可可储存存存存100个个个个产品信息的数据品信息的数据品信息的数据品信息的数据库，对每个产品可输入5行说明性文字、每小时流速目标值、配料目标值及初始模拟输出值。

手动或通过PC软件端Dinitools软件设置配方和配料操作类型。

 

按按按按键功能功能功能功能

启启启启动/重启重启重启重启配料，暂停停停停/重置重置重置重置循环配料或已选配方。

通过指定按键可快速改快速改快速改快速改变配料目配料目配料目配料目标值。

快速快速快速快速选用用用用配料数据。

 

I/O接口接口接口接口

通过外接输入，启启启启动/重启重启重启重启配料、暂停停停停/重置重置重置重置循环配料及皮带空转。

脉冲信息脉冲信息脉冲信息脉冲信息发送次数送次数送次数送次数计数器数器数器数器，用于直接与PLC和外接设备通讯。

输出功能出功能出功能出功能：当系统报警、因重量或流速偏低引起的系统制动或皮带倾斜度过大时，启用相关输出。

可对输入和输出进行配置。

16位模位模位模位模拟输入（可入（可入（可入（可选配件）配件）配件）配件），用于配置每小时流速目标值。

16位模位模位模位模拟输出出出出（可选配件），与每小时流速（流速读取功能模式）成比例，或与配料速度（流速调节功能模式）成比例。

串口通串口通串口通串口通讯协议，用于设置产品及读取系统状态。

SYSWAY和和和和MODBUS传输协议，用于设置配料数据及管理循环配料。

外接Profibus接口（可选配件），用于配方设置或管理循环配料。

蓝牙模块（可选配件），用于通过PC或PDA无线设置配方参数及配料操作步骤。



 

SYSWAY、、、、MODBUS、、、、PROFIBUS功能功能功能功能

数据数据数据数据读取：取：取：取：

净重

瞬时流速

瞬时PID值
部分累计
通用累计
输入状态
输出状态
流速目标值（仅适用于流速调节功能）

小流速、大流速

配料时间
配料目标值
限值的启用/禁用值
秤盘状态
可用命令：可用命令：可用命令：可用命令：

配料启动/停止/重置

设置流速目标值、配料目标值及配料时间
打印格式设置

重置已累计的重量

限值设置
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All the specifications and images can be subject to variations and upgrades without prior notice.


