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DGT-BATCH 多物料配料功能

   

多物料配料功能，广泛应用于多种或混合物料
的配料系统，通过输出可控制搅拌机、焚烧炉
及混合器等设备。



 

数据数据数据数据库

数据数据数据数据库可可可可储存存存存16个配料步个配料步个配料步个配料步骤，以下为可用配料步骤：

- 自自自自动加料加料加料加料

- 手手手手动加料加料加料加料，可结合三色信号灯一起使用。

- 完全或分批卸料完全或分批卸料完全或分批卸料完全或分批卸料

- 定量卸料定量卸料定量卸料定量卸料，以均等分的方式卸载物料。

- 计时器器器器，预设一段时间以激活混合器、燃烧炉或搅拌机。

- 暂停停停停，此期间用户可处理其它操作。

- 手手手手动加料加料加料加料，增加已知重量至料筒。

数据数据数据数据库可可可可储存存存存15个配方个配方个配方个配方，每个配方可输入：

- 带目标值、慢速配料限值、空中余料及误差值的8种不同的配料步骤。

- 上下限皮重值。

 

按按按按键功能功能功能功能

启启启启动/重启重启重启重启配料，暂停停停停/重置重置重置重置循环配料或已选配方。

通过指定按键可快速改快速改快速改快速改变配料目配料目配料目配料目标值。

快速快速快速快速选用用用用配料数据。

 

I/O接口接口接口接口

串口通串口通串口通串口通讯协议，用于设置配方、物料及管理循环配料。

通过外接输入启启启启动/重启重启重启重启配料、暂停停停停/重置重置重置重置循环配料。

通过外接输入直接直接直接直接选择配方配方配方配方（仅适用于带4个输入的型号）。

通过输出或模拟输出（仅供"AN"型号）控制两个配料速度两个配料速度两个配料速度两个配料速度（快速和慢速）。

可将每个配料步骤对应一个输出，通过二进制组合至多可使用15个输出（仅适用于带6个输出的型号）。

“慢速”配料输出可一直处于激活状态或间接性的激活。

状态提示功能：重量在或超出误差范围提示、配料结束提示或报警提示。

模模模模拟输出出出出（仅供"AN"型号）与已配物料重量或配料速度成比例。

 

配料功能配料功能配料功能配料功能

开始配料开始配料开始配料开始配料时检测皮重皮重皮重皮重值是否符合要求。是否符合要求。是否符合要求。是否符合要求。

自自自自动打印配料数据。打印配料数据。打印配料数据。打印配料数据。

储存及打印已配物料数据。存及打印已配物料数据。存及打印已配物料数据。存及打印已配物料数据。通过键盘可快速调用打印输出。

自自自自动纠正空中余料重量。正空中余料重量。正空中余料重量。正空中余料重量。

可重复可重复可重复可重复执行循行循行循行循环配料；有无限循配料；有无限循配料；有无限循配料；有无限循环功能功能功能功能；有无限循环功能。

对已配物料已配物料已配物料已配物料进行行行行误差差差差检测，可手动纠正物料重量。

检测配料的允配料的允配料的允配料的允许时间。。。。

屏幕上会屏幕上会屏幕上会屏幕上会显示示示示报警提示信息。警提示信息。警提示信息。警提示信息。



 

多物料配料主要功能多物料配料主要功能多物料配料主要功能多物料配料主要功能

一旦仪表接收到配料启动信号，就开始检测以下情况：

- 是否需要去皮，重量是否稳定。

- 自动去皮，启用相关输出以进入自动化流程：仪表执行第一步配料。

一旦配料步骤结束，仪表就自动进入下一环配料步骤且自动去皮。

在执行完下一步所有配料步骤后，仪表将进入下一循环配料，然后等待启动信号，或自动重复上一次配料。
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All the specifications and images can be subject to variations and upgrades without prior notice.


